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Stanowisko Nazwisko Data Podpis

Materiał Materiał zastępczy Obróbka ogólnaIlość sztuk

Nr. wyż. pierw. zespołuCiężarUwagi

Nazwa rysunku Nr. rysunku

Konstruował

Zatwierdził

Podziałka

Cylinder hydrauliczny SMT2BS.80.50.300-00

   33,29 kg

1

inż. Bujek

2014-02-01

Rysował

Sprawdził

Opis Data PodpisStrefaSymbolNR K.Z. Ilość

Nr. wydania        ZHS
ul. Szkolna 12a
73-108 Kobylanka

W.T.
1. Ciśnienie nominalne      - 20MPa
2. Ciśnienie maksymalne    - 25MPa
3. Ciśnienie próbne          - 25MPa
4. Pręt chromowany i polerowany.
   Podwójna grubość warstwy chromu 2x25µm
5. Temperatura pracy -30°C ÷ +100°C
6. Malować - podkład. Siłowniki 2szt. parowane.
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