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1. Cisnienie robocze na wysuwie prw - 20MPa 8
2. CiSnienie robocze na chowanie prc - 20MPa 73 N
3. Cisnienie probne na wysuwanie ppw - 40MPa 1 )
4. Cisnienie probne na chowanie ppc - 40MPa
5. Szczelnost - 6mm/godz. przy cisnieniu prw
6. Praca w temperaturze otoczenia - od -25° do +50°C
7. Klasa czystosci oleju 17/15/12 wg PN-ISO 4406:2005
9 TJ(OEZYSKO dquone chromowane standard. 3 | GE1SLREDOMOCF Ztgrzka prosta Steel 1 Parker | 008 kg
11 Stosowac zaslepki transporfowe 2 | GEO8LREDOMODCF Przytaczka prosta Steel 2 | Parker | 006 kg
12 [yl_in[jer hydr[]u[i[ Zy nie mUI.OW[]ﬂy 8 | VSTI/LEDCF Korek Steel 1 Parker 0,02 kg NR KZ |Symbol |Ilosc | Strefa| Opis Data Podpis
13. Cylinder pracuje wyltgcznie na $ciskanie 7 |vsTiv2encF Korek Steel | 1 | Parker | 005kg |d , | Cerar [N vz plerv zespot Fodzdtke

6 | PTM-480-08-200-05 Dtawik ez | 1 | o | 00trg [t bt ] 2042 kg 125
UW[]Q[]: — Ky t t i '.B J k 2015-04-28 llost sztuk Materiat Materiat zastepczy | Obrobka ogélna
Paz1, Poz2, Poz3, Pozé, Poz5, Poz6, Poz 7, Poz > oo Zatr M RREL R e — 1 T
montuje u siebie zamawiajacy. L | 770-212 Cewka 12V OC Steel 1 SUN | 043kg [ Zatwierdzt V
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