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Nr. wyż. pierw. zespołuCiężarUwagi

Nazwa rysunku Nr. rysunku

Konstruował

Zatwierdził

Podziałka

Cylinder hydrauliczny SMT2BHK.160.80.535-00

134,86 kg

1

inż. Bujek
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Rysował

Sprawdził
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Rozdzielacz nabojowy 2URED6C5-12/2U1G24NZ40SO495 - Ponar Wadowice
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Warunki techniczne

1. Ciśnienie maksymalne  – 22MPa
2. Ciśnienie próbne – 26MPa
3. Czynnik roboczy: oleje hydrauliczne

mineralne o lepkości 10 do 30 cSt
4. Zakres temperatur pracy: 253K÷353K
5. Tłoczysko NICHROME350 (chrom >0,020mm, nikiel>0,030mm)
6. Moment dokręcenia zaworu 40÷50Nm

Moment dokręcenia śrub poz.17 - 250Nm, poz.19 - 71Nm.
7. Stosować zaślepkę Slottex z uszczelką typ SR1007

G3/8 sztuk 2 i G1/4 sztuk 2.
8. Gwinty śrub zabezpieczyć klejem Loctite 222.
9. Cylinder komplety bez rozdzielacza nabojowego poz. 21

– zakup po stronie odbiorcy.
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